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Spis wazniejszych oznaczeni skrotow

C - pojemno$¢ elektryczna [F, pE nF uF; znormalizowana: F/cm?,
pF/cm?, nF/cm?, pF/cm?]

C - pojemnos¢ powloki (c - od ang. coating)

C, - pojemnos¢ podwojnej warstwy elektrycznej (dl - od ang. double
layer)

d — grubos$¢ powloki

f - czestotliwos¢ [Hz]

I - natezenie pradu [A]

IZ1 - modut impedancji Z [Q), znormalizowany: Qcm?]

R - rezystancja [Q); znormalizowana: Qcm?]

R - rezystancja powtoki (¢ - od ang. coating)

R, — rezystancja przeniesienia tadunku (ct - od ang. charge transfer)

R, — rezystancja elektrolitu (e — od ang. electrolyte)

R - rezystancja poréw w powloce (p - od ang. pore)

R - maksymalna réznica wysokosci profilu chropowatoséci powierzch-
ni na dlugosci pojedynczego odcinka elementarnego

s - parametr opisujacy chropowatos¢ powierzchni
" — calkowite zanieczyszczenie jonowe powierzchni przeznaczonej do

malowania [mg/m?]

U - napiecie [V]

Y, n - parametry elementu stalofazowego

Z - impedangcja [Q, znormalizowana: Qcm?]

A4 — cze$¢ rzeczywista i urojona impedancji Z

€ - wzgledna przenikalno$¢ (stata dielektryczna) materialu

&, - przenikalno$¢ elektryczna (stala dielektryczna) prézni,
8,854 - 107" F/m

0 - przesunigcie fazowe, kat fazowy

w - czestotliwo$¢ kotowa (kgtowa) [rad/s]

A,B,C,D - stany wyjsciowe powierzchni stalowej przed oczyszczeniem

AY - powloka akrylowa (ang. acryl)

C1, C2, C3,C4, C5,CX - kategorie korozyjnosci atmosfery
CPE (Y, n) — element statofazowy (ang. constant phase element)



8 Spis wazniejszych oznaczen i skrotéw

CTF - zbiér dokumentéw dotyczacych zabezpieczenia powlokowego
zbiornikéw balastowych statku (ang. Coating Technical File)

DFT - grubo$¢ powtloki na sucho (ang. dry film thickness)

DNV — Det Norske Veritas

EP - powloka epoksydowa (ang. epoxy)

ESI - powloka etylokrzemianowa (ang. ethyl silicate)

Fl - stopien oczyszczenia powierzchni na drodze plomieniowej (od
ang. flame)

G - typ komparatora do oceny chropowatosci powierzchni uzyskanej
przy uzyciu $cierniwa ostrokatnego

HP WC - mycie wodg pod wysokim ci$nieniem (ang. high-pressure water
cleaning)

HP WJ - czyszczenie woda pod wysokim ci$nieniem (ang. high-pressure
water jetting)

Im1, Im2, Im3, Im4 - kategorie korozyjnosci wod i gleby

IMO - Miedzynarodowa Organizacja Morska (International Maritime
Organization)

LP WC - mycie woda pod niskim ci$nieniem (ang. low-pressure water cle-
aning)

NDFT - nominalna grubos¢ powloki suchej (ang. nominal dry film thickness)

P Sal, P Sa2, P Sa2%, P Sa3 - stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami
podlozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok na dro-
dze obrobki strumieniowo-$ciernej

P St2, P St3 - stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podlozy

stalowych po miejscowym usunieciu tych powlok na drodze ob-
rébki narzedziami recznymi i narzedziami recznymi z napedem

mechanicznym

P1,P2,P3 - stopnie przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wada-
mi powierzchni

PSPC - wymagania odnosnie do zabezpieczen powlokowych zbiornikéow
balastowych na statkach (ang. Performance Standard for Protective
Coatings)

PUR - powloka poliuretanowa (ang. polyurethane)

S - typ komparatora do oceny chropowato$ci powierzchni uzyskanej

przy uzyciu $cierniwa kulistego
Sal, Sa2, Sa2%s, Sa3 - stopnie przygotowania powierzchni przy uzyciu obrébki strumie-
niowo-$ciernej

SOK — stacja ochrony katodowej

SOLAS - Miedzynarodowa konwencja o bezpieczenstwie zycia na morzu
(Safety of Life at Sea)

Stl, St2, St3 - stopnie przygotowania powierzchni przy uzyciu narzedzi recznych

i narzedzi recznych z napedem mechanicznym
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UHP WJ - czyszczenie wodg pod ultrawysokim ci$nieniem (ang. ultra-high-
-pressure water jetting)

Uv — ultrafiolet (ang. ultraviolet)

Wal, Wa2, Wa2's - stopnie przygotowania powierzchni po czyszczeniu strumieniem
wody pod wysokim ci$nieniem

WwC - mycie wodg (ang. water cleaning)

WEFT — grubo$¢ powloki na mokro (ang. wet film thickness)

WwJ - czyszczenie wodg (ang. water jetting)



Wstep

W ksigzce przedstawiono podstawowe zasady wykonywania i kontroli jakosci
przeciwkorozyjnych wymalowan malarskich na konstrukcjach stalowych. Opracowanie
powstato na bazie wykladow i zaje¢ praktycznych dla studentéw Wydzialu Chemiczne-
go Politechniki Gdanskiej prowadzonych przez Katedre Elektrochemii, Korozji i Inzy-
nierii Materiatowej oraz realizowanych w ramach prac Katedry od okoto 12 lat kurséw
dla inspektoréw powlok malarskich. Dotycza one nadzoru wykonywania zabezpieczen
powlokowych na statkach morskich, w szczegdlnosci w zbiornikach balastowych. Kursy
te sg certyfikowane przez firme DNV z siedzibg w Hovik w Norwegii, bedaca znanym,
miedzynarodowym, akredytowanym towarzystwem klasyfikacyjnym.

Prezentowane zasady oméwiono na przyktadzie konstrukeji morskich, jednak obo-
wiazujg one w przypadku kazdej konstrukcji stalowej. Przedstawione w ksigzce wymaga-
nia stawiane wykonawcom prezentujg — zgodnie z obecnym stanem wiedzy i do$wiad-
czen — optymalny poziom pod wzgledem trwalosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
Autorzy nie ponosza jednak odpowiedzialnosci za ewentualne problemy wynikte z zasto-
sowania informacji zawartych w niniejszym opracowaniu.

Sktadamy podzigkowania Kindze i Maciejowi Ksepkom z firmy Bemakor, Marcie Fa-
biszewskiej z firmy Siem Shipping Inc., Zbigniewowi Ostrowickiemu z firmy Jotun Polska,
Arturowi Pilchowi z firmy Graco, Dorocie Pawlyszyn, Robertowi Tichkowi, Krzysztofowi
Kozakowi z firmy Sames oraz firmom TQC i DeFelsko za pomoc w skompletowaniu ilu-
stracji i zgode na ich wykorzystanie w ksigzce.

Autorzy



